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@ Precede et dlsposltif de conditionnement de recipients, tars que des ampoules de produrts pharmaceutiques, et 
condltionnements obtenus. 



© L'invention concerne essentlellement un conditionne- 
ment de recipients tels que des ampoules de produits phar- 
maceutiques. 

Le conditionnement se presente sous forme d'un cha- 
peiet d'ampoules (10) enserrees etroltement chacune dans 
une gaine inamovible (11) portant toutes les inscriptions 
^identification (16) du produit et du fabricant, chaque gaine 
etant formee par deux feu i lies superposees de materiau 
thermo-nMractabte (12, 13) assemblers entre el les par des 
lignes de soudure (14) s'etendant de part el d'autre de 
chaque ampoule. 
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Proced6 et dispositif de conditionnement de recipients, 
tels qu e des ampoules de produits' pharmaceutiques, et 
conditionnements obtenus . 

L' invention concerne un procede et un dispositif de condi- 
tionnement de recipients remplis de produits, et en parti- 
culier d' ampoules remplies de produits, pharmaceutiques ou 
autres, et les conditionnements ainsi obtenus.. 

5 

Les produits pharmaceutiques sont souvent contenus dans des 
ampoules de verre scellees de fagon etanche, qui doivent 
presenter un certain nombre d' indications relatives a la 
nature du produit contenu, au numero de lot de produit, a 

10 la date de fabrication ou a la date limite d'emploi, au 

mode d'emploi du produit, au nom du fabricant ou du labor a- 
toire, etc. Ces inscriptions, qui doivent etre indel^biles, 
sont souvent gravees sur les ampoules par les fabri cants 
d 1 ampoules, Les laboratoires, qui ont pour tache de remplir 

15 les ampoules de produits, de les controler et de les condi- 
tionner, doivent done disposer d'un stock important d 1 ampou- 
les prealablement gravies avec toutes les indications vou- 
lues. La constitution et la gestion de ce stock d' ampoules 
entralnent des frais importants, d'autant plus qu'en pratique 

20 le laboratoire doit disposer d f un plus grand nombre d 1 ampou- 
les que strictement necessaire, en raison des risques de 
casse. Les ampoules en surplus apres utilisation d'un lot 
de produit, sont inutilisables et doivent etre detruites. 

25 De plus, ces ampoules sont le plus souvent conditionnees 
dans des boxtes au moyen de chevalets en carton disposes 
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dans l M boites, qui recoivent les polntes des ampoules. 
Ce type de conditionnement est relativement couteux et peu 
commode a mettre en oeuvre. 

L 1 invention a pour but un pr.ocede et un dispositif de con- 
ditionnement de recipients, tels que des ampoules remplies 
de produits pharmaceutiques, ainsi qu'un conditionnement 
de ces recipients ou ampoules, ne presentant pas ces divers 
inconvenients . 

Elle propose k cet effet un precede de conditionnement de 
produits, notamment de produits pharmaceutiques, dans des 
recipients tels que des ampoules de. verre devant comporter 
des indications relatives au moins au nom, a la nature et 
au lot du produit, caracterise en ce qu'il consiste a remplir 
de produit et a sceller des ampoules ou recipients depour- 
vus de toute indication, et a conditioner ensuite chaque 
ampoule ou recipient dans une gaine ou un manchon sensible- 
ment inamovible pourvu desdites indications. 

Le procede selon 1' invention permet done a un laboratoire 
d'eviter tous les problemes de constitution et de gestion 
d'un stock important d' ampoules differentes prealablement 
. gravees par le fabricant d' ampoules. 

Selon une autre caracteristique de 1- invention, on forme 
lesdites gaines au moyen de deux feuilles de materiau plas- 
tique thermoretractable qui sont soudees l'une a 1» autre de 
part et d' autre de chaque ampoule, et on procede ensuite a 
un traitement de thermoretrac'tion desdites feuilles. 

On obtient ainsi un phapelet d- ampoules, que l'on pent depo- 
ser directement dans une bolte, sans devoir disposer les 
ampoules une a une sur des chevalets en carton places dans 
la boite. 



L' invention concerne egalement un dispositif pour 1' execu- 
tion de ce procede, caraeteris<§ en ce qu'il c'omprend des 
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des moyens pour amener deux feuilles de mat&riau thermor^- 
tractable l ! une au-dessus de l 1 autre, des moyens pour amener 
entre les deux feuilles des recipients ou ampoules s£par£s 
les uns des autres d'une distance predetermine, des moyens 
5 pour souder entre elles les deux feuilles de mat^riau thermo- 
retractable de part et d 1 autre de chaque recipient ou ampoule, 
pour former une gaine entourant chaqye recipient ou ampoule, 
un tunnel de chauffage pour effectuer la the rmor£ tract ion 
des gaines autour des recipients ou ampoules, ainsi que des 
10 moyens pour imprimer sur une des feuilles, avant formation 

de la gaine, les inscriptions n^cessaires d 1 identification du 
recipient et de son contenu. 

L 1 invention propose egalement un conditi6nnement de r£ci- 
15 pients tels que des ampoules remplies de produits pharma- 

ceutiques, caracterise en ce qu'il est constitue d'une s£rie 
de gaines en materiau plastique entourant inamoviblement cha- 
cune un recipient et r£unies entre elles sous forme d'un 
chapelet, les recipients £tant depourvus de toute inscrip- 
20 tion, et les gaines presentant les inscriptions ndcessaires 
d 1 identification des recipients et de leur contenu. 

Dans la description qui suit, faite a titre d'exemple, on se 
refere aux dessins annexes dans lesquels : 

25 

- la figure 1 est une vue d'une serie d 1 ampoules condition- 
nees selon 1' invention ; 

- la figure 2 est une vue en coupe, a plus grande echelle, 
30 selon la ligne II-II de la figure 1 ; 

- la figure 3 est une vue sch^matique de cot^ d'un disposi- 
tif de conditionnement selon 1' invention. 

35 On se refere d'abord aux figures- 1 et 2, repr^sentant une 
s£rie d' ampoules de verre, remplies de produits pharmaceu- 
tiques, qui ont ete conditionn^es selon 1' invention, 

Le conditionnement des ampoules 10 comprend une s£rie de 
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gaines cylindriques 11 ouvertes a leurs extremites et en- 
tourant etroitement chacune une ampoule 10, de telle facon 
que les ampoules 10 ne peuvent etre retirees a leurs gaines 
11. Les gaines 11 sont formees par superposition de deux 
feuilles 12 et 13 de materiau plastique thermoretractable, 
avantageusement transparent, entre lesquelles sont placees 
les ampoules 10, a intervalles reguliers. De part et d' autre 
de chaque ampoule lO et le long de celle-ci, les feuilles 
12 et 13 sont reunies ensemble par une ligne de soudure 14. 
Le conditionnement se presente ainsi sous la forme d'un 
chapelet de gaines 11, entourant etroitement chacune une 
ampoule lO, et une ligne de predecoupe 15 est formee entre 
deux gaines 11 consecutives. 

L'une des deux feuilles, par exemple la feuille inferieure 
13, porte des inscriptions 16 au niveau de chaque ampoule 10, 
relatives a 1 'identification du produit contenu dans les 
ampoules, au riumero de lot de produit, au nom du fabricant, 
etc. Coirane indique plus haut, chaque ampoule lO est depour- 
vue de toute inscription, ce qui evite au laboratoire charge 
du remplissage et du conditionnement des ampoules 10 d' avoir 
un stock important d' ampoules di verses prealablement gravees 
par un fabricant d' ampoules et comportant des indications 
differentes de nom de produit, et de numero de lot pour un 
meme produit. 

Le chapelet 17 d' ampoules, tel que represente en figure 1, 
et comprenant un nombre predetermine d' ampoules, est ensuite 
simplement place dans une boite en etant eventuellement 
replie sur lui-meme pour former plusieurs rangees superposees, 
sans que l'on ait a utiliser de dispositif particulier en 
carton pour le positionnement individuel des ampoules dans 
la boite . . ' . 

Lorsqu'on desire utiliser une ampoule, il suffit d' en deta- 
cher une du chapelet, ce qui se fait facllement en raison 
des lignes de predecoupe 15, et de casser les extremites de 
1' ampoule, sans qu'il soit necessaire de sortir de cette am- 
poule de sa gaine 11. 
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Dans l'exemple represents en figure 1, les gaines 11 ont 
une longueur inferieure a celle des ampoules, dont les 
pointes .font saillie & 1 • extSrieur de la gaine. On peut bien 
entendu prSvoir un conditionnement selon 1' invention, dans 

5 lequel les ampoules sont contenues entierement a 1'intSrieur 
des gaines 11, de sorte que les pointes des ampoules sont 
Sgalement protegees par les extremites de la gaine. II suffit 
pour cela d'utiliser des feuilles 12 et 13 de materiau ther^ 
morStractable ayant une largeur au moins egale a la longueur 

10 des ampoules. 

On se ref&re maintenant a la figure 3, qui represente schema- 
tiquement, en vue de cot6, un dispositif de conditionnement 
selon 1" invention. 

Ce dispositif comprend tout d'abord une tremie 20 contenant 

.15 les ampoules 10 qui viennent d'etre remplies de produit 

pharmaceutique, par exemple, mirees et qui ont ete scellSes 
de fagon etanche. A la sortie de la tr&nie 20, un dispositif 
(non represente) depose les ampoules 10 une k une sur un 
.convoyeur horizontal 21 transportant les ampoules dans le 

20 sens indiquS par la fleche 22. Ce convoyeur 21 comprend des 
moyens de positionnement des ampoules a une distance pr£de- 
terminee les unes des autres, et de production d'une alarme 
dans le cas d f un positionnement incorrect d'urie ampoule ou 
d' absence d'une ampoule. Ces moyens de positionnement et de 

25 signalisation peuvent etre constitues par des encoches en 
forme de V formees sur les rebords en saillie du convoyeur 
21 et destinees a recevoir les pointes des ampoules 10. Au 
fond de chaque encoche est pr£vu un contact electrique ferm£ 
par la pointe de 1' ampoule placee correctement sur le convo- 

30 yeur 21. Dans le cas ou une ampoule n'est pas positionnee 
correctement, ou dans le cas d'une absence d' ampoule, 1'ou- 
verture du contact se traduit par la. production d'une alarme 
et 1' arret du convoyeur. 

Le poste de conditionnement proprement dit des ampoules se 
35 trouve a la fin du convoyeur 21, et comprend deux rouleaux 
cylindriques 23 et 24, superposes et sensiblemerit tangents, 



_ 6 _ 



0042336 



£ axe horizontal transversal 25 et 26 respectivement . Les 
surfaces peripheriques cylindriques des rouleaux 23 et 24 
sont formees avec des cavites allongees 27 et 28 respective- 
ment, de forme semi-cylindrique, destinees a recevoir les 
ampoules 10 et ayanfc une forme conjuguee de celle desdites 
ampoules. Le rouleau superieur 23 comprend egalement des 
fils chauffants 29, disposes de part et d' autre de chaque 
cavite semi-cylindrique 27, le long des bords de celles-ci. 

Entre les rouleaux 23 et 24 sont amenees deux feuilles 30 
et 31 de materiau plastique thermoretractable , deroulees 
depuis des bobines 32 et 33 respectivement et passant sur 
des rouleaux de guidage et de tension 34. Les feuilles 30 
et 31 ainsi guidees passent entre les deux rouleaux 23 et 24 
en enveloppant ou entourant les ampoules lo recues dans les 
cavites 27 et 28 en regard de ces deux rouleaux. Les fila- 
ments chauffants 29 formes de part et d' autre d'une cavite 
semi-cylindrique 27 du rouleau 23 sont alimentes en courant 
electrique, pendant une periode de temps predetermine, uni- 
quement quand ladite cavite 27 se trouve au point le plus bas 
de sa trajectoire : dans cette position, une ampoule lO est 
contenue dans cette .cavite semi-cylindrique 27 et dans la 
cavite correspondante 28 de 1' autre rouleau 24, les deux 
feuilles 30 et 31 sont appuyees l'une sur 1« autre, par les 
bords en regard des deux cavites 27 et 28, selon deux lignes 
s'etendant le long de 1' ampoule 10, et sont soudees ensemble 
selon ces deux lignes, par les deux fils chauffants 29 pre- 
vus de part et d- autre de la cavite 27 du rouleau superieur 
23. 

Un poste d* impression de la face interne ou face superieure 
de la feuille inferipure "31 est prevu, en amont des deux 
rouleaux 23 et 24, par exemple entre deux rouleaux de gui- 
dage et de tension 34. Ce poste d' impression 35 imprime a 
l'envers toutes les indications relatives a 1" identification 
du produit, du laboratoire, etc., sur la face superieure de 
la feuille inferieure 31, a intervalles reguliers, 1- impres- 
sion etant commandee- en synchronisme avec le mouvement du 
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convoyeur 22 et des rouleaux 23 et 24, de telle sorte que 
chaque serie d' inscriptions se trouve au niveau d'une 
ampoule 10 dans le chapelet forme a la sortie des rouleaux 
23 et 24. 

Le dispositif comprend ensuite un tunnel de chauffage 36, 
place au-dessus d'un convoyeur 37 recevant le chapelet 
d' ampoules sortant des rouleaux 23 et 24. Dans ce four 36, 
seule la feullle superieure 30 est retractee par chauffage, 
ce qui suffit pour resserrer etroitement sur les ampoules 
10 les gaines fornixes par les deux feuilles, la feuille 
inf^rieure 31 ne subissant pas un chauffage suf fisamment 
important pour etre retractee, ce qui' evite toute deforma- 
tion des inscriptions portees sur cette feuille 31. 

De plus, comme les inscriptions sont portees sur la face 
superieure ou interne de la feuille inferieure 31, elles 
sont protegees de tout risque defacement ulterieur par 
frottement. 

A la sortie du tunnel de chauffage 36 est prevu un dispo- 
sitif 38 formant une ligne de predecoupe dans les feuilles 
30 et 31 superpos^es, entre deux ampoules lO cons£cutives . 

La serie continue d' ampoules ainsi formee est ensuite de- 
coupee en chapelets comprenant des nombres predetermines 
d 1 ampoules, qui sont disposes dans des boltes. 

Les diverses operations de remplissage et scellement des 
ampoules, de mirage, et de conditionnement sont avantageu- 
sement realisees en continu sur une meme chaine automatique 
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1. Procede de conditionnement de produits, notamment de 
produits pharmaceutiqiies, dans des recipients tels que des 
ampoules de verre devant comporter des indications relatives 
au moins au nom, a la nature et au lot du produit, caracte- 
rise en ce qu'il consiste a remplir de produit et a sceller 
des ampoules ou recipients (10) d^pourvus de toute indica- 
tion, et a conditionner ensuite chaque ampoule ou recipient 
(10) dans une gaine ou un manchon (11) sensiblement inamo- 
vible pourvu desdi'tes indications (16) . 

2. Procede selon la revendication 1, caracterise en ce qu'il 
consiste & entourer chaque ampoule ou recipient (10) d'une 
gaine de materiau plastique thermore tract able (11)., et a 
retracter ladite gaine autour de 1« ampoule ou recipient 

(10) par traitement thermique. 

3. Procede selon la revendication 1 ou 2, caract^rise en ce 
qu'il consiste k imprimer lesdites indications (16) sur la 
gaine (11) avant conditionnement de 1' ampoule ou du reci- 
pient (10)/ dans ladite gaine (11). 

4. Procede selon la revendication 3, caracterise en ce 
qu'il consiste a imprimer a l'envers lesdites indications 
(16) sur la face interne de la gaine (11) realisee eri mate- 
riau transparent. 

5. Precede selon la revendication 3 ou 4, caract£ris£ -en 
ce qu'il consiste a imprimer lesdites indications (16) sur 
une partie de la gaine (11) et a soumettre uniquement le 
reste de la gaine au traitement de thermor^traction. 

6. Procede selon l'une des revendi cat ions prec^dentes, 
caracterise en ce qu'il consiste a former lesdites gaines 

(11) au moyen de deux feuilles (12 et 13) de materiau 
thermoretractable qui sont soud^es l'une k 1' autre de part 
et d 1 autre de chaque ampoule (10), et & proceder ensuite 
au traitement de thermoretr action. 
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7. Procede selon la revendication . 6, caracterise en ce qu'il 
consiste a soumettre une seule des deux feuilles (12 ou 3) 
au traitement de thermore tract ion. 

8. Procede selon la revendication 6 ou 7, caracterise en 
ce qu'il consiste a former une ligne d 1 aff aiblissement (15) 
ou de prede coupe dans lesdites feuilles (12 et 13) , entre 
deux lignes de soudure (14) consecutives situees entre deux 
ampoules ou recipients (10) apres thermoretraction du mate- 
riau. 

9. Procede selon I'une des revendications precedentes, carac- 
terise en ce que les operations de remplissage, de scelle- 
ment des ampoules ou recipients (10), d 1 impression (16) des- 
dites gaines (11) et de conditionnement des ampoules ou 
recipients (10) dans ces gaines (11) sont r^alisees en conti- 
nu . 

10. Dispositif pour 1' execution du procede selon l'une des 
revendications prec£dentes, caracterise en ce qu'il comprend 
des moyens pour amener deux feuilles (30 et 31) de matdriau 
thermoretractable I'une au-dessus de 1' autre, des moyens pour 
amener entre ces deux feuilles (30 et 31) les recipients ou 
ampoules (10) separes les uns des autres d'une distance 
predeterminee, des moyens pour souder entre elles les deux 
feuilles (30 et 31) de materiau thermoretractable de part 

et d' autre de chaque recipient ou ampoule (10) et former une 
gaine (11) entourant le recipient ou I 1 ampoule (10) un 
tunnel de chauffage (36) pour effectuer la thermoretraction 
des gaines (11) autour des recipients ou ampoules (10), 
ainsi que des moyens pour imprimer sur une des feuilles (30 
ou 31) avant formation de la gaine (11) , les inscriptions 
(16) necessaires d 1 identification du recipient et de son 
contenu* 

11. Dispositif selon la revendication 10, caracterise en ce 
que les inscriptions (16) sont imprim6es a l'envers sur la 
face interne d'une seule des deux feuilles (30 ou 3D- 
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12, Dispositif selon la revendi cation 11, caract£rise en 

ce que le tunnel de chauffage (36) n'agit que sur celle des 
feuilles (30 ou 31) qui est depourvue d' inscriptions . 

13. Dispositif selon l'une des revendications 10 a 12, 
caracterise en ce que les moyens pour souder entre elles 

les deux feuilles (30 et 31) comprennent deux cylindres rota- 
tifs (23 et 24) superposes et sensiblement tangents, d'axe 
horizontal/ dont les surfaces p&ripheriques comprennent des 
cavites (27 et 28) a la forme des recipients ou ampoules 
(10) , et des moyens de soudure tels que des fils chauffants 
(29) disposes sur la surface peripherique d'un cylindre (23) 
le long des bords desdites cavites et cooperant avec des 
faces d'appui formees par les bords des cavites de l 1 autre 
cylindre, lesdites feuilles (30 et 31) de materiau thermo- 
retractable etant amenees entre les deux cylindres (23 et 24) 
de fagon a sensiblement envelopper les recipients (10) loges 
dans lesdites cavites (27 et 28) . 

14* Conditionnement de recipients tels que des ampoules rem- 
plies de produits pharmaceutiques, caracterise en ce qu'il 
est constitue d'une serie de gaines (11) en materiau souple 
entourant inamoviblement chacune un recipient (10) et reu- 
nies entre elles sous forme d'un chapelet, lesdits recipients 
(10) etant depourvus de toute inscription, et les gaines (11) 
presentant les inscriptions necessaires d' identification des 
recipients (10) et de leur contenu. 

15. Conditionnement selon la revendi cation 14, caracterise 
en ce que lesdites gaines (H) sont en materiau plastique 
thermoretracte autour des recipients (10) . 

16, Conditionnement selon la revendi cation 14 ou 15, carac- 
terise en ce qu'il est forme de deux feuilles (30 et 31) 
superpos£es de materiau thermoretractable entre lesquelles 
sont places les recipients '(10) h des intervalles determines, 
et qui sont soudees l f une k 1' autre autour de chaque reci- 
pient (10) . 
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17. Conditionnement selon la revendi cation 16, characterise 
en ce que lesdites inscriptions (16) sont imprimees a I 1 en 
vers sur la face interne d'une des feuilles (30 ou 31) au 
niveau de chaque recipient (10) • 

18. Conditionnement selon la revendication 17/ caract&rise 
en ce que seule la feuille (30 ou 31) depourvue d 1 inscrip- 
tion est thermoretractee. 



10 



19. Conditionnement selon l'une des revendi cations 14 a 18, 
caracteris£ en ce qu'une ligne de pred^coupe (15) est for- 
mee entre deux gaines (11) consecutives . 




Fig. 2 
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